GARLOCK

#n EnPro Industries Compony

SEALING TECHNDLOGIES

GYLON

Kullanim Kosullari:

3501° 3500 3504" 3510" 3545 HP 3560
SICaKIK Araligl .......ccooeveueeeeeiieieieeeeeeeeeee e °C|-210+260 | -210 +260 | -210 +260 | -210 +260 |-210+260| -210 +260
Maksimum Basing .........ccccevvrereecrceeere e bar 83 83 83 83 83 172
..................................................................... 1.0ve 1,5mm| 12000 12000 12000 12000 12000 25000
P x T Faktorl
................................................................................ 3.0mm| 8600 8600 8600 8600 8600 15000
Sikistirma Suriinme Mukavemeti (DIN 52913)
(150°C-30 N/MIMZ) .o N/mm? 16 16 15 14 14 -
(175°C-50 N/MIM®) .o N/mm?| 25 25 - - - -
Sikigtirilabilirlilik (ASTM F36).........cocvevnrrrriieriieene. %| 7-12 7—12 2545 4-10 60—70 3-7
Toparlanma (ASTM F36).........cccoeeveinnninreencecn % 40 40 30 40 15 50
Sardnme Gevsemesi (ASTM F38) ........ccccoevvveccnenenens % 18 18 40 11 15 20
Cekme Mukavemeti (ASTM D 1708).................... N/mm? 14 14 14 14 - 34
Sizdirmazlik (ASTM F37
ASTM Fuel Af) ....................................... ml/saat 0.1 0,22 0,12 0,04 0,15 0,02
Gaz Gegirgenligi (DIN 3535/6)........c.cccceeevnnnee. cm’/dak 0,10 0,25 0,25 0,10 0,04 0,02
Kagak Orani (DIN 28090-2) ..........ccccccevrerenene. mg/(s xm)| <0,001 <0,001 <0,001 <0,001 <0,002 -
YOGUNIUGU ... g/cm3 2,19 2,10 1,70 2,80 - -

** Oksijen uygulamalari igcin BAM Sertifikasina sahiptir.

P x T Faktori
isletme sicakligi ve isletme basinci degerlerinin her ikisi birden maksimum degerlere ulasmamalidir. P x T Faktérii (basing x sicaklik faktorii) her potansiyel
uygulamaya dair gergek isletme deg@erlerinin bulunmasini mimkan kilar.

Maksimum basing (bar) ve maksimum sicaklik (°C) degerleri P x T degerinin Ustline gikmamalidir. P x T degerinin altindaki her basing veya sicaklik uygundur.
Yukarida verilen teknik bilgiler DIN ve ASTM talimatlarina gore laboratuarlarda yapilmistir. Muhtelif isletme sartlar geregi pratikte farkliliklarla karsilasilabilir.




