GARLOCK

#n EnPro Industries Compony

SEALING TECHNOLOGIES

HTC 9850

Kullanildigi Servisler:
Su, doygun buhar, alifatik hidrokarbonlar, yag, benzin, orta asit ve alkaliler, durgun
gazlar

RENK....ceiiiiiiee s Siyah/Maun
BaGIayICl ...ceeeeee e Karbonlu NBR
Maksimum SICAKIIK ..........ccevevereeeeeeeereeeeeeeee e, °C 480
MiINIMUM SICAKIIK ..........cecvereeeeeeceeieeceeeeeeee e °C -40
Siirekli isletme SICaKIGI........c.cvvvveveeeeeeeeeeeeeee e, °C 340
Maksimum BasINg.........cccooerireieeeeeeeeeeeceeee bar 138
...................................................................... 1.0 ve 1,5mm 25000
P x T Faktoru
................................................................................. 3.0mm 12000
Sikigtirilabilirlilik (ASTM F36).......cccccvveevireriricecne % 7-17
Toparlanma (ASTM F36)........cccocuveeererieiree e % 56
Sirtinme Gevsemesi (ASTM F38)........cccocecvvvecnenee. % 15
Gerilme Kuvveti (ASTM F152) .......cccccvvvvivecnnne N/mm? 12
Sizdirmazlik (ASTM F37)
ASTM FUEI A ... ml/saat 0,1
AZOE e ml/saat 0,1
Gaz gegirgenligi ...........cceoveveeerineneeeeec cm® / dak 0,01
YOGUAIUGU. ... glem® 1,68

P x T Faktorii

isletme sicakligi ve igletme basinci degerlerinin her ikisi birden maksimum degerlere ulasmamalidir. P
x T Faktort (basing x sicaklik faktori) her potansiyel uygulamaya dair gergek isletme degerlerinin
bulunmasini mamkan kilar.

Maksimum basing (bar) ve maksimum sicaklik (°C) degerleri P x T degerinin Ustiine gikmamaldir. P x
T degerinin altindaki her basing veya sicaklik uygundur.

Yukarida verilen teknik bilgiler DIN ve ASTM talimatlarina gore laboratuarlarda yapilmigtir. Muhtelif
isletme sartlar geregi pratikte farkliliklarla kargilasilabilir.




