GARLOCK

#n EnPro Industries Compony

SEALING TECHNOLOGIES

Blue Gard® 3700

Kullanildigi Servisler
Su, doygun buhar, orta asitler, orta yogunluktaki ggclt kostikler

RENK......ciiieectieeee e Acik Gri
BaglayICl......coueieeiiiiieet e EPDM
Maksimum SICAKIIK............coocueverceereecreeeecee e °C 370
MINIMUM SICAKIK ...........coeeveeeeeieeiieieciseieeieeeeeeeieeeeeees °C -40
Suirekli Isletme SICakliFi...............oveeveeveeeererereeeeeene. °C 205
Maksimum BasINg ..........cccccuveveieieciecie e bar 83
..................................................................... 1.0 ve 1,5mm 12000
P x T Faktoru

................................................................................ 3.0mm 8600
Gerilme Gevsemesi (DIN 52913, 300°C)............. N/mm?® 23
Sikistirilabilirlilik (ASTM F36)........ccoccoveeveeieeeeereeenee % 7-17
Toparlanma (ASTM F36)........cccovevvineieireecseeeee % 40
Surinme Gevsemesi (ASTM F38) ........coccvvivveicnnee % 24,5
Gerilme Kuvveti (ASTM F152) .......cccccvevviviecnee. N/mm? 17
Sizdirmazlik (ASTM F37)

ASTM FUEI Ao ml/saat 0,1
AZOR. s ml/saat 0,7
Gaz Gegirgenligi (DIN 3535) ........ccccevvvecerenennens cm’/dak 0,04
YOGUAIUGU ... glem® 1,6

P x T Faktori

isletme sicakligi ve isletme basinci degerlerinin her ikisi birden maksimum degerlere ulasmamalidir. P
x T Faktorh (basing x sicaklik faktord) her potansiyel uygulamaya dair gercek igletme degerlerinin
bulunmasini mamkan kilar.

Maksimum basing (bar) ve maksimum sicaklik (°C) deg@erleri P x T degerinin Usttine gtkmamalidir. P x
T degerinin altindaki her basing veya sicaklik uygundur.

Yukarida verilen teknik bilgiler DIN ve ASTM talimatlarina gére laboratuarlarda yapilmistir. Muhtelif
isletme sartlari geregi pratikte farkliliklarla karsilasilabilir.




