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SEALING TECHNOLOGIES

Blue Gard® 3000

Kullanildigi Servisler
Blue Gard® Style 3000, Su, aromatik Hidrokarbonlar, yad, gazyagi, orta kuvvetli
asitlere ve bazlara kargi dayaniklidir.

RENK ... Mavi
BagGIaYICI.......eoeeieeeeie e NBR
Maksimum SICAKIIK...........c.ccovrreuereeeereeeereeeeereeeeeeeesenaee °C 370
MiINIMUM SICAKIIK. ......veveeeeecececeeeeeeeeeeeeeee e °C -40
Siirekli isletme SICaKIG! ........o.cvveeeeeeeeeeeeeee e °C 205
Maksimum BasiNgG .........ccccvvveereeerenenene e bar 70
...................................................................... 1.0 ve 1,5mm 12000
P x T Faktori

................................................................................. 3.0mm 8600
Gerilme Gevsemesi (DIN 52913, 300°C).............. N/mm? 23
Sikistirilabilirlilik (ASTM F36) ........cccoevveeviinreiienene % 7-17
Toparlanma (ASTM F36) .......ccccoveeviniciniiirccee % 50
Surinme Gevsemesi (ASTM F38).......cccccvvvvvecrenenns % 20,5
Gerilme Kuwveti (ASTM F152).......ovveeereeererenees N/mm? 15
Sizdirmazlik (ASTM F37)

ASTM FUELA......ooeeeeeeeeee e ml/saat 0,2
AZOL e ml/saat 0,6
Gaz Gegirgenligi (DIN 3535).......cccccevvevevereennnee. cm’/dak 0,05
YOGUNIUGU ...t glem® 1,6

P x T Faktorii

isletme sicakligi ve igletme basinci degerlerinin her ikisi birden maksimum degerlere ulasmamalidir. P
x T Faktori (basing x sicaklik faktorti) her potansiyel uygulamaya dair gergek isletme degerlerinin
bulunmasini mimkun kilar.

Maksimum basing (bar) ve maksimum sicaklik (°C) degerleri P x T degerinin Ustiine gtkmamalidir. P x
T degerinin altindaki her basing veya sicaklik uygundur.

Yukarida verilen teknik bilgiler DIN ve ASTM talimatlarina gére laboratuarlarda yapilmistir. Muhtelif
isletme sartlari geregi pratikte farkliliklarla karsilagilabilir.




