GARLOCK

#n EnPro Industries Compony

SEALING TECHNOLOGIES

Garlock 2950

Style 2950 genel servisler igin Uretilmis, sikistirnimis asbestsiz conta malzemesidir.
Nitrilli kauguk baglayicilarinin, aramid ve mineral fiberlerin kombinasyonu ile
mukemmel sicaklik direnci ve sizdirmazlik 6zelligine sahip olup civata tork korumasi
ve sikistirilabilirlik 6zelligi ok iyidir.

Kullanildigi Servisler:
Su, kondensat, Alifatik hidrokarbonlar, yaglar, benzin, Fuel Oil.

RENK ... Yesil
(27T | = 1Y/ o NBR
Maksimum SICAKIIK............covureuereeeeeeeeereeeeeeeeeeeeerenae °C 205
MiInIMUM SICAKIIK.........coveeeececeeeeeeee e °C -40
Sirekli Igletme SICaKIG! ..........cveeveeveceeeecrereeeeeereee. °C 205
Maksimum BasiNgG ........cccoevveerieeeeee e bar 69
...................................................................... 0,8 ve 1,5mm 12000
P x T Faktori

................................................................................. 3.2mm 8000
Sikigtirilabilirlilik (ASTM F36) ........ccccovvireiviiecceene % 7-17
Toparlanma (ASTM F36) .......cccoeeevererireeccieee % 50
Surinme Gevsemesi (ASTM F38).......cccceeevvvencnnenene. % 25
Gerilme Kuvveti (ASTM F152)........cccccvvvviiinennns N/mm?® 12,75
Sizdirmazlik (ASTM F37)

ASTM FUEI A.....e e ml/saat 0,25
AZOE e ml/saat 1,0
YOGUNIUGU ..o g/cm3 1,68

P x T Faktorii

isletme sicakligi ve igletme basinci degerlerinin her ikisi birden maksimum degerlere ulasmamalidir. P
x T Faktori (basing x sicaklik faktorii) her potansiyel uygulamaya dair gergek isletme degerlerinin
bulunmasini mimkun kilar.

Maksimum basing (bar) ve maksimum sicaklik (°C) degerleri P x T degerinin Ustiine gtkmamalidir. P x
T degerinin altindaki her basing veya sicaklik uygundur.

Yukarida verilen teknik bilgiler DIN ve ASTM talimatlarina gére laboratuarlarda yapilmistir. Muhtelif
isletme sartlari geregi pratikte farkliliklarla karsilasilabilir.




